TECHNICKY LIST |GATOR

macht's einfach.

V

Carbon-Armierungsspachtel Flex

Pastovité stérkova hmota bez obsahu cementu
zesilena uhlikovym vlaknem a odlehcena
pridavkem perlicek z expandovaného polystyrenu.
Certifikovana pro kontaktni zateplovaci systémy
ALLFAtherm. e

Popis vyrobku

Vlastnosti « Vysoka stabilita diky pfidavku uhlikového vlakna
*  Obzvlasté vysoka razovéa pevnost (az do 30 Jould v jednovrstvé systémové aplikaci)
* Vysoce elasticka
» Paropropustna
» Vynikajici aplika¢ni vlastnosti
» Extrémné nizka spotfeba materialu

Oblast pouziti Pouze do venkovniho prostfedi

Systémovy produkt v ramci ETICS ALLIGATOR ALLFAtherm

Slozeni a vlastnosti vyrobku

Pojivo Polymerni disperze

Specificka hmotnost p ~ 1,0 kg/dm?

Baleni Plastové védro 18 kg

Hodnota paropropustnosti Kategorie V2 (stfedni) dle DIN EN 15824

sd20,14m-<1,4mdle DIN ENISO 7783

Tloustky vrstvy Armovani
Izolaéni desky EPS: 2 - 5 mm
Mineralni vata: 4 - 5 mm

Pridrznost fn 2 0,3 MPa dle DIN EN 1542
Koeficient nasakavosti Kategorie W3 (nizka) dle DIN EN 15824
w < 0,1 kg/(m2h'2) dle DIN EN 1062
Odolnost proti hofeni Tfida A2-s1, d0 dle DIN EN 13501-1 (nehoflavy)
Spotieba Lepeni izolaénich desek

cca 3,0 kg/m?

Armovani

Izola¢ni desky EPS: cca 2,0 - 5,0 kg/m?

Mineralni vata: cca 4,0 - 5,0 kg/m?2

(cca 1,0 kg/m? na mm vrstvy)

U vySe uvedenych hodnot spotfeby se jedna o orientacni Cisla. Je tfeba brat zfetel na mozné odchylky ve
spotfebé v zavislosti na stavu a druhu podkladu, zpdsobu aplikace a klimatickych podminek.

Odstin Krémova

Skladovani V chladnu, chranit pfed mrazem a zamezit plisobeni velkych teplotnich vykyvu. Chranit pred pfimym slune¢nim
zarenim. Material zpracovat pokud mozno béhem 12 mésicu.
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Carbon-Armierungsspachtel Flex

Poznamka

Podklady

Vhodné podklady

Pozadavky na podklad

Zpracovani

Poznamka

Pfiprava materialu

Pouziti jako lepidlo

Pouziti jako armovaci hmota

Stav: 07/24

Uvadéné hodnoty predstavuji vzdy praimérné hodnoty, podminéné pouzivanim pfirodnich surovin, které mohou
byt dodavku od dodavky nepatrné odlisné.

Zdivo a beton s nebo bez vrchni omitky, pfip. ostatni podklady a stavebni hmoty, které jsou v souladu s
v8eobecnymi predpisy o provadéni kontaktnich zateplovacich systému.

Parapety a stavebni dily, které nejsou uréené k aplikaci, oblepit.
Sklo, keramiku, kabfinec, piskovec, lakované, lazurované a eloxované plochy dikladné zakryt.

Podklad musi byt rozmrzly, suchy, zbaveny prachu a odmastény a pro kotvené systémy dostate¢né nosny pro
montaz hmozdinek. Hrubé vy€nivajici ¢asti malty nebo betonu osekat, vétsi nerovnosti v podkladu vyrovnat
vhodnou maltou. Stavajici omitku pfezkous$et na pevnost, pfitomnost dutin, pfidrznost pfipadné povrchové Gpravy.
Nepfidrzné vrstvy omitky a natéru co nejvice odstranit. Savé a silné savé podklady napenetrovat. Kfidujici a
drobivé podklady diikladné az k pevné podkladni vrstvé ocistit a napenetrovat. Lepeni na nosné staré natéry a
Slechténé omitky je mozné, ale nasledné je zpravidla tfeba dodatené izolaéni desky opatfit talifovymi hmozdinkami.
Snasenlivost mezi stavajicimi vrstvami a novym materialem je tfeba odborné posoudit zkusebnim natahem.

Pfi aplikaci materiélu je tfeba dodrzovat v8eobecné stavebné-technické pfedpisy, smérnice pro montaz
kontaktnich zateplovacich systému a informace uvedené v technickych listech k jednotlivym vyrobkim.

Material je pfipraven k pfimému pouziti. Pfed aplikaci kratce promichat. Za teplého pocasi Ize konzistenci
materialu regulovat pfidavkem malého mnozstvi vody.

. Mozno aplikovat ruéné nebo strojné

. lzola¢ni desky prekladat na vazbu s pfesahem min. 10 cm a pevné srazit k sobé

. Stykové a lozné spary musi zlstat Cisté bez lepidla

« Spary mezi deskami nikdy nevyplhovat lepidlem

« Spary <5 mm vyplnit vhodnou nehoflavou nizkoexpanzni pénou

. Spary a chybéjici mista > 5 mm vyplnit stejnym typem izolaéniho materialu jako jsou desky

« Na rozich budovy izolaéni desky jednotlivé prokladat

» Dbat na presné vodorovné i svislé lepeni, rovinnost béhem montaze prabézné kontrolovat

» Povrchové neupravené mineralni desky v lepené ¢asti nejprve predstérkovat (tlakem nanést do vlaken tenkou vrstvu)
» Poskozené izola¢ni desky se nesméji montovat, neposSkozené ¢asti Ize pouzit vyhradné na pfifezy mensich ploch

Metoda ramecek-body
Lepidlo nanést v souvislé vrstvé po celém obvodu desky a body (obvykle 3 - 5) do stfedu desky

»  Omitkové systémy - kontaktni plocha lepidla s podkladem > 40 %

Celoplosné lepeni

Na rovnych podkladech Ize lepidlo nanaset zubovym hladitkem na izolaéni desky celoplo$né. Lepidlo nanesené
na kontaktni plochu desky je pak tfeba nejpozdéji do 10ti minut po naneseni pfilozit k podkladu, pfitisknout a
ddkladné pritlacit, aby se lepidlo rozneslo do plochy.

Lamely mineralni vaty se musi vzdy lepit celoplo$né.

Strojni lepeni

Material nastfikat strojné na podklad ve formé svislych pruh(. Pruhy lepidla museji byt asi 5 cm Siroké a uprostied
minimalné 10 cm silné. V zdalenost mezi jednotlivymi pruhy by neméla byt vétsi nez 10 cm. 1zolaéni desky je tfeba
bezprostfedné po naneseni lepidla na podklad pfilozit do Cerstvého lozZe lepidla, pfitisknout a dukladné pfitlacit. Aby se
zabranilo vytvofeni suchého filmu na vrstve lepidla, je tfeba nastfikat jen tak velkou plochu, kterou je

mozné bezprostfedné zakryt izolacnimi deskami.

. Desky EPS - kontaktni plocha lepidla s podkladem > 60 %
» Desky mineralni vaty - kontaktni plocha lepidla s podkladem > 50 %

Pro zajisténi stejnomérné rovného povrchu a ke stabilizaci povrchu izola¢nich desek z mineralni vaty se
doporucuje provést pred vliastnim armovanim vyrovnavaci vrstvu stérkové hmoty. Tato prvni vrstva by méla mit
tloustku asi 2 mm a je tfeba ji pfed dalsim krokem armovani nechat dobfe proschnout.
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» Vrohovych ¢astech stavebnich otvorl je tfeba nejprve pfilepit dopliikové rohové profily, vnitini profily a vnéjsi
diagonalni pruhy (cca 25 x 25 cm)

+ Omitkové listy, rohové listy a profily viozit celoplosné do armovaci hmoty a vyrovnat. PFi pouZiti plastovych
roh(,profilll a pruh( tkaniny nanést hmotu pouze na hranu dilu.

» Armovaci hmotu nanaset nerezovym zubovym hladitkem nebo strojné. Kontrolu tloustky nanesené vrstvy provadét
zubovou stranou hladitka. Tloustka vrstvy musi byt v celé plose stejnomérna.

« Armovaci tkanina (perlinka) musi byt do hmoty vioZena celoplo$né tak, aby pfi celkové tloustce vrstvy do 4 mm
lezela uprostred, pfi tloustce armovaci hmoty vice jak 4 mm pak v horni tfetiné.

» Jednotlivé pruhy tkaniny je tfeba prekladat pres sebe o cca 10 cm.

» Nasledné technikou "mokry do mokrého" prestérkovat, aby bylo zajiSténo celoplosné prekryti tkaniny.

Strojni nanaseni Parametry
(++ velmi dobrfe vhodny + dobrie vhodny - podminéné vhodny-- nevhodny):

+ Kontinualni michacka: --

» Kontinualni michac¢ka + dopravni ¢erpadlo: --

» Dopravni ¢erpadlo: ++ (napf. m-tec P 25 V, Inotec InoBeam F30)

+ SmésSovaci Cerpadlo: +

» Dopravni zafizeni na suché smesi: --

*  Prumér hadice vnitfni: Zacatek / Konec: 35 mm /25 mm

» Dopravni délka max. (zavisi na typu zafizeni): 50 m

» Dopravni vySka max. (zavisi na typu zafizeni): 25 m

+ Stfikaci zafizeni - prdmér trysky (v zavislosti na velikosti zrna): 8 - 10 mm

Pfivodni hadice pfed zahajenim provozu proplachnout védpennou kasi nebo lepidlem.
P¥i pracovnich pauzach nenechat pfivodni hadice lezet na pfimém sluneénim zareni, védra s materiadlem prekryt

napf. folii a pistoli a trysky namocit do vody. Prostoje v nanaseni by nemély byt delsi nez 30 minut, jinak mize
material v hadicich zatvrdnout.

Dodrzovat pfedpisy stanovené vyrobci stfikacich zafizeni.
Pouziti vhodné strojové techniky a typu sila se doporucuje nejprve konzultovat s poskytovateli téchto zafizeni.

Podminky pro aplikaci Beéhem aplikace a faze schnuti musi byt teplota okolniho prostfedi a podkladu v rozmezi mezi +5°C a +30°C.
Nezpracovavat za pfimého slune¢niho svitu, silného vétru, mlhy nebo vysoké vihkosti vzduchu.

Za nepfiznivych povétrnostnich podminek je tfeba zajistit vhodna opatfeni k ochrané provedené povrchové Gpravy
fasadnich ploch.

Doba schnuti Doba prodlevy pred daldi pracovnim krokem je z&visla na teploté, vihkosti a intenzité cirkulace vzduchu,
slune¢nim zarenti, tloustce nanasené vrstvy. Udaje se vztahuiji na teplotu +20 °C a 65 % relativni vlhkosti vzduchu

a slouzi pouze pro zakladni orientaci. Proschnuti a vytvrdnuti materialu se uskutecriuje prostrednictvim
chemicko-fyzikalnich procest a odvodem obsazené vody, tzn. jejim odparenim. Chladné a vihké okolni prostfedi
zpomaluje tyto procesy. Pfipadnou montaz kotvicich hmozdinek je mozno realizovat teprve az po dostateném
zpevneéni vrstvy lepidla. Podkladové natéry a mezinatéry musi byt rovnéz pred dal$imi pracovnimi kroky
dostate¢né proschlé.

Doba prodlevy po lepeni
. podle stavu povétrnosti, nejdfive vSak po 2 - 3 dnech, Ize hmozdinkovat pfip. provadét dalsi povrchové Upravy

Doba prodlevy po armovani

. povrch je proschly po 24 hodinach
. dalSi povrchové Upravy po Uplném zaschnuti, nejdfive po 2 - 3 dnech

Na organické omitky se nesmi provadét dalSi povrchové Upravy mineralnimi materialy.

Cisténi naradi Ihned po pouziti vodou, za dodrzeni platnych zakonnych predpisu.
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Poznamky

Oznaceni nebezpecnosti a
bezpecénostni doporuceni

Giscode

Deklarace obsahovych latek

Bezpecnostni list

Obsah VOC
(v gramech na litr)

Likvidace odpadu

Vyrobek obsahuje Benzisothiazolinon. Mize zplsobit alergickou reakci.

Polyvinylacetatova pryskyfice, draselné vodni sklo, kfemicitany, hydroxid hlinity, voda, ester, aditiva, konzervaéni latky

DalSi udaje: viz bezpe¢nostni list

Obsahe VOC dle RL 2004/42/EG: tento produkt obsahuje max. 1 g/l.

Tekuté zbytky materidlu pfedat do sbérny starych barev/lakl. Zbytky zatvrdlého materialu mohou byt odstranény
jako stavebni odpad. K recyklaci pfedat pouze obaly zbavené zbytkd materiélu.

Zadny technicky list nemGze detailné postihnout véechnu moznou problematiku, se kterou se Ize setkat v praxi, ani véechny pfipady
mozného pouziti produktu. Z tohoto divodu nelze vyvodit vznik jakychkoliv povinnosti a zaruk ze strany vyrobce (dovozce) nebo
prodejce. Zpracovatel materialu se v kazdém pfipadé zavazuje, s pfihlédnutim na vlastnosti vyrobku a v zavislosti na druhu a stavu
podkladu, posoudit z odborného hlediska moznou aplikaci daného materidlu. V pfipadé pochybnosti se spravnou aplikaci je povinen
si vyzadat technickou konzultaci od vyrobce nebo dovozce.
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